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Minimalmengenschmierung

Zentral-

fir Schneid- und Formwerkzeuge schmierung

exakt dosiert
punktgenau
nebelfrei
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Anwendungsbereiche der Minimalmengenschmierung VECTOLUB

Die VOGEL MECAFLUID Minimalmengenschmiersysteme sind eine saubere und sparsame Alternative zur
Trockenbearbeitung.

Diese Systeme sind fiir eine Vielzahl von Anwendungen geeignet:
@ in der spanenden Bearbeitung (Sagen, Bohren, Gewindeschneiden, Frasen, Abstechen, Drehen)
@ fir plastische Formung (Ziehen, Stanzen, Pragen, Pressen)

Anstelle von konventionellen wasserhaltigen Schneidflissigkeiten (Emulsionen, Lésungen) kommen bei der
Minimalmengenschmierung wasserfreie Schmierstoffe zum Einsatz, die fast ausschliel3lich aus speziell
komponierten Additivpaketen bestehen.

Der Schmierstoff wird punktgenau an die Schmierstelle bzw. das Werkstiick transportiert — und nur dorthin.
Kein Olnebel gelangt in die Umwelt, das Werkstiick und die Umgebung bleiben sauber. Bei der spanenden
Metallbearbeitung bleiben die Spéane 6lfrei — hochwertiger Schrott statt teurer Sondermuill.

Aufgrund seiner Fahigkeit, eine genau begrenzte Flache ohne Verschmutzung der Umgebung und der Luft zu
benetzen, 1aRt sich dieses Verfahren auch auf zahlreiche Olschmieranlagen bei der automatischen Montage
(z.B. Montage von Gelenken, Glatt- und Keilwellen, Zahnradern, Nocken, Kugelgelenken) tibertragen.

Minimalmengenschmiersysteme ersetzen zunehmend die Applikator- bzw. Zerstaubersysteme.

Motzener StraRe 35/37, 12277 Berlin

VOGE ..® Postfach 97 04 44, 12704 Berlin

Tel. (++49) 30-72002-0 - Fax (++49) 30-72002-111
WILLY VOGEL AKTIENGESELLSCHAFT E-mail: info@vogel-berlin.de - Internet: www.vogelag.com




Im Folgenden finden Sie Informationen
zu einem Teil unseres Leistungs- und
Serviceportfolios.

Sollten Sie hierzu oder zu anderen
Produkten Fragen haben, treten Sie
jederzeit gern in Kontakt mit uns:

Tel: 03573- 14800
info@vogel-gruppe.de

* Parker Store

* Komponenten

* 3D-Rohrbiege-Service

* Wartung und Service

* Hydraulik & Pneumatik

* Aggregate- und Anlagenbau

* Mobiler Tag- und Nacht vor-Ort-Service
* Druckluft-Service

* Schmiertechnik
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VOGEL

HYDRAULIK - PNEUMATIK

Hauptsitz Senftenberg
Laugkfeld 21, 01968 Senftenberg Tel: 03573 14 80-0
Bereitschaft: 0160 718 15 82 E-Mail: senftenberg@vogel-gruppe.de

Niederlassung Dresden
Niedersedlitzer Str. 75 . 01257 Dresden Tel:0351 79 57 178
Bereitschaft: 0160 71 81 584 E-Mail: dresden@vogel-gruppe.de

Niederlassung Frankfurt/Oder
Wildbahn 8, 15236 Frankfurt/Oder Tel: 0335 52 15 081
Bereitschaft: 0160 71 81 584 E-Mail: frankfurt@vogel-gruppe.de

Niederlassung Genshagen & Rohrbiegezentrum
Seestr. 20, 14974 Genshagen Tel: 03378 87 90 67
Bereitschaft: 0171 22 65 930 E-Mail: genshagen@vogel-gruppe.de

Vertriebsgebiet Leipzig
Tel.: +49 160 7181581 . E-Mail: leipzig@vogel-gruppe.de

Niederlassung Schoneiche
August-Borsig-Ring 15, 15566 Schoneiche Tel: 030 64 93 581
Bereitschaft: 0160 71 81 590 E-Mail: schoeneiche@vogel-gruppe.de

Industrie-Hydraulik Vogel & Partner GmbH .
Laugkfeld 21 . 01968 Senftenberg, Tel.: 03573 1480-0

info@vogel-gruppe.de .
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Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

Wie funktioniert die Minimalmengenschmierung?

— Eine pneumatisch betétigte Mikro-Verdrangerpumpe
(Pumpfrequenz maximal 3 Impulse/s) fordert den
Schmierstoff (ab 3 mm3/Impuls) Uber die innere Kapil-
lare eines koaxialen Rohres in eine Sprihdise.

— Die durch das Rohr geleitete Niederdruck-Tragluft wird
in der Duse verwirbelt. Dadurch wird die dosierte Ol-
menge in Mikrotropfchen zerlegt, die dann mit der Trag-
luft ohne Nebelbildung auf die Reibstelle gelangen.
Aufgrund der geringen GroRRe dieser Mikrotropfchen
(200-600 um) entsteht eine geschlossene Schmier-
stoffschicht.

Turbulenzzone
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Schema einer Duse + Koaxialverbindung

Die Vorteile der Minimalmengenschmierung

® Hohere Bearbeitungsleistung
(héhere Geschwindigkeit beim Schneiden und
Abstechen).

® Besseres Oberflachenfinish durch verminderte
(Reibungs-) Temperatur.

® Hohere Werkzeuglebensdauer, hauptséchlich bei der
Hochfrequenzbearbeitung.

® Genaue Justage der Férdermenge spart Schmierstoff.

® Der Schmierstoff wird wahrend des Bearbeitungspro-
zesses verbraucht. Es setzen sich keine Rickstande
am Werkstiick oder an den Spanen fest.

— Kein Entsorgen von Schmierstoffresten, kein Ent-
fetten von Teilen und Spanen.

® Erhéhte Sicherheit und Umwelthygiene am Arbeits-
platz.

— Kein Nebel, saubere Atemluft.

® Schnelle Amortisation des Systems innerhalb weniger
Monate.

Die Minimalmengen-Schmieranlage

Eine Minimalmengenschmieranlage besteht im Wesent-
lichen aus:

— den Ol-/Luft-Komponenten
— den Spriuhdisen
Die Ol-/Luft-Komponenten sind im Allgemeinen:

— ein pneumatisch oder elektrisch betatigtes Regelkreis-
ventil zur Steuerung des Gerates

— einzeln regelbare pneumatische Pumpen zur Dosierung
des Schmierstoffs

— ein elektrisch oder pneumatisch betétigter Impulsgeber
zur Steuerung der Pumpe

— Kontrolleinrichtungen: Manometer und Druckschalter fur
die Tragluft

— Regeleinrichtungen: Tragluft-Druckregler
— Schmierstoffbehélter mit Fullstandskontrolle

Diese Komponenten sind in einem Gerat oder in ent-
sprechend vorbereiteten Gehausen installiert:

— entsprechend der Anzahl der benétigten Ausgénge
(1 bis 24)

— entsprechend der Regelungsanforderungen
(Auswahl der unterschiedlichen Regelkreise)

— entsprechend dem bendétigten Volumen
(Pumpenbereiche: 0 bis 30 mm3/Impuls)
0 bis 90 mm3/Impuls)

— entsprechend den Umgebungsbedingungen
(ohne Gehéause, mit Kunststoff- oder Metallgehause)
(Siehe ,Technische Daten“ zu VECTOLUB 1, 2, 3, 4)

Der Zweck der Sprilhdisen besteht darin, winzige
Schmierstofftropfchen in der gewiinschten GréRe zu
erzeugen und mittels eines Tragluftstroms auf die
Schmierflache zu lenken.

Form und GroRRe des Schmierbildes werden durch die
Form und die Abmessungen der einzelnen Diusen-
offnungen bestimmt.

Durch die innere Form der Diisen wird kein Olnebel
erzeugt. Die Dusen sind so gestaltet, dass geeignete
Strémungsgeschwindigkeiten und ein stérungsfreies Aus-
stromen garantiert sind. So wird die Luft beispielsweise in
einer bestimmten Zone verwirbelt, damit die Schmierstoff-
tropfen in Mikrotrépfchen aufgespalten werden.

(Siehe ,Technischen Daten“ zu den einzelnen Diisen.)

Die Luft und das Ol werden getrennt in koaxialen
Rohrsystemen bis zu den Dusen gefihrt.

Geeignete Schmierstoffe fur die Minimalmengenschmierung

Bei diesen Schmierstoffen handelt es sich um biologisch schnell abbaubare, toxikologisch unbedenkliche Produkte, welche
speziell fir den Einsatz in der Minimalmengenschmierung entwickelt wurden.

Prifung nach
DIN 51757 DIN 51562 DIN ISO 2592
Dichte bei 15 °C Viskositat bei 40 °C Flammpunkt
Schmierstoffsorte Basis [g/ml] [mm2/s] [°C]
Lub. 200 synth. Ester 0,916 36 310
Planto-Mikro SR 32 synth. Ester 0,924 32%) 215
Ecocut plus 20 Fettalkohol 0,842 28 188

*) auch in Nennviskositat 10 / 22 / 40 mmg?/s erhéltlich

2



Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

Ubersicht der Geratetypen

Option

ausfuhrung 1)

ausfuhrung 1)

ausfiihrung 1)

VECTOLUB 1 VECTOLUB 2 VECTOLUB 3 VECTOLUB 4
(ab Seite 4) (ab Seite 6) (ab Seite 8) (ab Seite 10)
Metallgehause - - ) [ ]
Kunststoffgehduse - [ ] - [ ]
Anzahl der Ausgange 1-2 1-4 1-4 1-24
Regelbare Dosiermenge je Ausgang
mit Einstellrad [mm3/Impuls] 0-30 0-30 0-30 0-30
0-90 0-90 0-90
mit Dosierring [mm3] - 3/5/10/15/20/30 3/5/10/15/20/30 3/5/10/15/20/30
- 30/45/60/90 30/45/60/90 30/45/60/90
Impulsgeber ohne / ohne / - ohne /
pneumatisch pneumatisch pneumatisch / pneumatisch /
- - elektronisch elektronisch
Elektroventil Option Option [ ] [ ]
Integrierter Behalter [Liter] 0,3 0,3 1 -
Externer Behalter  [Liter] 1/4 /6/10 1/4/6/10 4/6/10 4/6/10
Edelstahl- Edelstahl- Edelstahl- Nach
Kundenwunsch 2)

1) Teile, die das Medium berthren, sind aus Edelstahl, d.h. Mikropumpen und Anschlussstiicke

2) Vectolub-Einheit mit Edelstahlgehause;

Teile, die das Medium beriihren, sind aus Edelstahl, d.h. Mikropumpen und Anschlussstlicke

[e] OO

Anlagenbeispiel
VECTOLUB 3 mit externem Behalter

Hinweis:
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Samtliche Gerate sind nur von einer Fachkraft zu installieren bzw. zu montieren.
Dabei sind die bestehenden Sicherheitsbestimmungen zu beachten.
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Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

VECTOLUB 1

Basismodell ohne Gehause, geringer Platzbedarf,

1 oder 2 Ausgange,

mit / ohne integriertem Behélter,

mit / ohne Impulsgeber,

Montage fest (durch Schrauben) oder flexibel (beweglich
mittels Magnet).

Einfache und schnelle Regelung der Dosiermenge fir
jeden Ausgang uber ein Einstellrad.

Regelung uber Elektroventil moglich.

Pumpen aus Messing oder Edelstahl.

Montageort der Dusen: Direkt am Geh&duse oder extern
mit Schlauchanschluss.

Bestellnummern
Aggregat VE1- -0

Impulsgeber
O =ohne
P = pneumatisch

Pumpen
B = Q <30 mm3 - Einstellrad
F = Q <30 mm3 - Einstellrad

(wie B, jedoch Edelstahlausfiihrung)

Anzahl der Mikropumpen
1 oder 2

Behalter

0= ohne

1= mit integriertem Polyamidbehélter, Inhalt 0,3 Liter

2 = mit integriertem Polyamidbehélter und Schwimmerschalter
(Offner), Inhalt 0,3 Liter

3 = mit integriertem Polyamidbehélter und Schwimmerschalter
(SchlieRer), Inhalt 0,3 Liter

(Behalter mit 1, 4, 6 oder 10 Litern sind gesondert zu bestellen,
siehe Seiten 14-16.)

4

Technische Daten

Anzahlder Ausgange: .. ..., 1 oder 2
Dosierung je Ausgang:. . . . . 0 - 30 mm3/Impuls durch Einstellrad
Jede vollstandige Umdrehung bewirkt eine Anderung um 5 mm3
Maximale Arbeitsfrequenz:. . .......... .. ... .. .. .. ... 3 Hz
Behalter
integriert. . . ... 0,3 Liter
extern ... ... 1, 4,6, 10 Liter

mit / ohne Schwimmerschalter zur min. Fillstandsuberwachung
Werkstoffe . . Kunststoff, Aluminium, Messing, Viton-Dichtungen

Druckluft: ........... Trockene und gefilterte Luft von 4-7 bar
Spannung: . ... siehe 1) Spannungsschlissel
(IP 65 —CE-Kennzeichen)
Maximale eff. Viskositat des Schmierstoff:. .. ...... 400 mm?/s
Betriebstemperatur: ............ .. ... ... -10 bis +60 °C
Individuelle Regelung des Luftdurchsatzes fiir jeden Ausgang.
Luftverbrauch je Ausgang: . ............c.couvu.nn 50 NI/min
Abmessungen
MaBe . ... siehe Abb. 1 und 2
Gewicht ... ... ca. 1kg

Sprihdisen siehe Seite 12

Bestellbeispiel

Aggregat VECTOLUB 1 mit pneumatischem Impulsgeber, 2 Aus-
gangen und integriertem Behélter:

Bestell-Nr.:. VE1-PB2-10

Magnet .................. Bestell-Nr.. AC-3228-M
zur mobilen Befestigung (Gewicht: ca. 0,5 kg)

Elektroventil ........... Bestell-Nr.. AC-4220+ ...1)

Druck: max. 7 bar
Gewicht: ca. 0,2 kg

1) Spannungsschliussel

924 = 24V DC
423 = 24V 50/60 Hz
931= 48V DC

008 = 48V 50/60 Hz
429 =115V 50/60 Hz
428 =230 V 50/60 Hz
927= 72V DC



Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

VECTOLUB 1

1= Behalterdeckel 8 = Pneumatischer Taktgeber
2 = Durchsichtiger Behélter 10 = Elektroventil (Option)
3= Taktgeber-Einstellschraube 11 = Geratesteckdose
4/9 = Magnet (Option, Best.-Nr. fur Kabel 2P+E (Kabel 3x1mm2)
AC.3228.M) oder an Gewinde M10 12 = Luftversorgung, G 1/8
5= Handbetétigung Elektroventil 13 = 1 oder 2 Mikropumpen
6 = 1 oder 2 Radchen zur 14 = 1 oder 2 Schrauben zur Einstellung
Mediumférderungsregelung der Tragluftférderung
7 = 1 oder 2 koaxiale Ausgange
Abb. 1 i
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1= Taktgeber-Einstellschraube 7 = Pneumatischer Taktgeber
2/8 = Magnet (Option, Best.-Nr. = Elektroventil (Option)
AC.3228.M) oder an Gewinde M10 10 = Gerétesteckdose
3= 1 oder 2 Radchen zur fur Kabel 2P+E (Kabel 3x1mm2)
Mediumférderungsregelung 11 = Luftversorgung, G 1/8
4 = Handbetatigung Elektroventil 12 = 1 oder 2 Mikropumpen
5= Schmierstoff-Eingang G 1/4 13 = 1 oder 2 Schrauben zur Einstellung
6 = 1 oder 2 koaxiale Ausgénge der Tragluftférderung
Abb. 2
Aus- Behéalter Pumpen- Abmessungen = [mm] Aus- Behéalter Pumpen- Abmessungen = [mm]
fuhrung anzahl B C fuhrung anzahl A B C
: 1 205 195 1 47,5 92,5 83,5
Abb. 1 mit Abb. 2 ohne ' ’ '
2 225 215 2 68 113 104




Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

VECTOLUB 2

Yectolub

Kompaktes Modell mit Kunststoffgeh&use,

1 bis 4 Ausgéange,

mit / ohne integriertem Behalter,

mit / ohne pneumatischem Impulsgeber,

Einfache und schnelle Regelung der Dosiermenge fiir
jeden Ausgang Uber ein Einstellrad oder einen Dosierring.
Regelsystem mit Elektroventil méglich.

Pumpen aus Messing oder Edelstahl.

Bestellnummern
Aggregat VE2- -0

Impulsgeber
O =ohne
P = pneumatisch
Pumpen
A = Q <30 mm3 - Dosierringe
B = Q <30 mm3 - Einstellrad
C = Q £90 mm? - Dosierringe
D = Q £90 mm?3 - Einstellrad
E = Q <30 mm?3 - Dosierringe

(wie A, jedoch Edelstahlausfiihrung)
F = Q <30 mm3 - Einstellrad

(wie B, jedoch Edelstahlausfiihrung)
Anzahl der Mikropumpen
1,2,3,4
Behalter
0= ohne
1= mitintegriertem Polyamidbehélter, Inhalt 0,3 Liter
2 = mit integriertem Polyamidbehalter und Schwimmerschalter

(Gffner), Inhalt 0,3 Liter
3 = mit integriertem Polyamidbehalter und Schwimmerschalter
(SchlieRer), Inhalt 0,3 Liter

(Behalter mit 1, 4, 6 oder 10 Litern sind gesondert zu bestellen,
siehe Seiten 14-16.)
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Technische Daten

Dosierung je Ausgang . Pumpentyp A, B, E, F: 0-30 mm3/Impuls
Pumpentyp C, D: 0-90 mm?3/Impuls

Volumenanderung

mit Einstellrad pro Umdrehung . . . .. Pumpentyp B, F: 5 mm3

Pumpentyp D: 15 mm3

pro Dosierring . ...... Pumpentyp A, E: 3-5-10-15-20-30 mm3

Pumpentyp C: 30-45-60-90 mm?3

Maximale Arbeitsfrequenz: .......... ... ... ... ..... 3 Hz
Behalter

integriert. . . ... 0,3 Liter

eXtern ... 1, 4, 6, 10 Liter

mit / ohne Schwimmerschalter zur min. Fillstandsuberwachung
Werkstoffe . . Kunststoff, Aluminium, Messing, Viton-Dichtungen

Druckluft: ........... Trockene und gefilterte Luft von 4-7 bar
Spannung: . ... siehe 1) Spannungsschlissel

(IP 65 —CE-Kennzeichen)
Maximale eff. Viskositat des Schmierstoffs: . ... . ... 400 mm2/s
Betriebstemperatur: ............ ... .. ..., —10 his +60 °C.
Luftverbrauch je Ausgang: . ... 50 NI/min (Dosierung < 30 mm3)

100 NI/min (Dosierung < 90 mm3)

Abmessungen
MaBe . ... siehe Abb. 3
Gewicht ... .. . . ca. 2,6 bis 3 kg

Sprihdisen siehe Seite 12.

Bestellbeispiel

Aggregat VECTOLUB 2 ohne Impulsgeber, mit 2 Ausgangen,
mit Uber Einstellrad regelbaren Mikropumpen — Volumenbereich
< 90 mm3/Impuls und integriertem Behalter:

Bestell-Nr.: VE2-OD2-10

Elektroventil

Druck max. Gewicht ca.
Bestell-Nr. [bar] ca. [g]
AC-4226+ ...%) 7 175
AC-4219+ ...%) 4 175

Das Elektroventil AC-4226 kann fir max. 4 Pumpenelemente a
30 mm3 oder 2 Pumpenelemente & 90 mm?3 verwendet werden.
AC-4219 ist einzusetzen bei 3 oder 4 Pumpenelementen a
90 mma3. Achtung: Druckregelventil vorsetzen (P max. 4 bar).

1) Spannungsschlissel:

924 = 24V DC
423 = 24V 50/60 Hz
931= 48V DC

008 = 48V 50/60 Hz
429 = 115 V 50/60 Hz
428 =230 V 50/60 Hz
927= 72V DC



Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

VECTOLUB 2
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1 = Luftversorgung M10x1 oder G 1/8 bei Elektroventil
2 = 1 bis 4 koaxiale Ausgange
3 = Schutzkappen der Dosierringe bzw. Einstellrad
4 = Durchsichtiger Behélter 0,3 |
5 = Elektroventil (Option)
6 = Verschlussschraube
(oder 4. Mikropumpe)

7 = Druckregelventil (0 bis 3 bar)
8 = 4 Befestigungsleisten
9 = Zugangs6ffnung g 6 fur Taktgeber (Schraubendreher)

Abb. 3




Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

VECTOLUB 3

Modell mit Metallgeh&use,

1 bis 4 Ausgéange,

mit / ohne integriertem Behalter,

mit pneumatischem oder elektronischem Impulsgeber,
Einfache und schnelle Regelung der Dosiermenge fiir
jeden Ausgang Uber ein Einstellrad oder einen Dosierring.
Pumpen aus Messing oder Edelstahl.

Bestellnummern
Aggregat VES3- - 0+

Impulsgeber
P = pneumatisch
E = elektronisch
Pumpen
A = Q <30 mm3 - Dosierringe
B = Q <30 mm3 - Einstellrad
C = Q £90 mm? - Dosierringe
D = Q <90 mms3 - Einstellrad
E = Q <30 mm?3 - Dosierringe

(wie A, jedoch Edelstahlausfiihrung)
F = Q <30 mm3 - Einstellrad

(wie B, jedoch Edelstahlausfiihrung)
Anzahl der Mikropumpen
1,2,3,4
Behalter
0= ohne
1= mitintegriertem Polyamidbehélter und

Schwimmerschalter, Inhalt 1 Liter

(Behéalter mit 4, 6 oder 10 Litern sind gesondert zu bestellen,
s. Seiten 14-16.)
Spannungsschlussel
924 =24V DC
429 =115V, 50/60 Hz
428 =230V, 50/60 Hz

Weitere Spannungen auf Anfrage.
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Technische Daten

Dosierung je Ausgang . Pumpentyp A, B, E, F: 0-30 mm3/Impuls
Pumpentyp C, D: 0-90 mm?3/Impuls

Volumenanderung

mit Einstellrad pro Umdrehung . . . .. Pumpentyp B, F: 5 mm?

Pumpentyp D: 15 mm3

pro Dosierring . ...... Pumpentyp A, E: 3-5-10-15-20-30 mm3

Pumpentyp C: 30-45-60-90 mm?3

Maximale Arbeitsfrequenz: .......... ... ... ... ..... 3 Hz
Behalter

integriert (mit Schwimmerschalter). . ............... 1 Liter

eXIeIN . o 4, 6, 10 Liter

mit / ohne Schwimmerschalter zur min. Fillstandsuberwachung

Werkstoffe:
Kunststoff, Aluminium, Messing, Viton-Dichtungen, Stahl

Druckluft: ........... Trockene und gefilterte Luft von 4-7 bar
Spannung: ....... 115V, 50/60 Hz; 230 V, 50/60 Hz; 24 V DC
Maximale eff. Viskositat des Schmierstoffs:........ 400 mmz/s

Luftverbrauch je Ausgang: . ... 50 NI/min (Dosierung < 30 mm3)
100 NI/min (Dosierung < 90 mm3)

Abmessungen
MaBBe . ... ... siehe Abb. 4 und 5
Gewicht ... .. ca. 9kg

Sprihdisen siehe Seite 12.

Bestellbeispiel

Aggregat VECTOLUB 3 mit pneumatischem Impulsgeber, mit
4 Ausgéngen, ohne Behélter, Mikropumpen durch Dosierringe
stufenweise einstellbar — Volumenbereich < 30 mms3/Impuls,
Spannung 115 V, 50/60 Hz:

Bestell-Nr.. VE3-PA4-00+429



Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

VECTOLUB 3

Ausfuhrung mit integriertem Behélter
und pneumatischem Impulsgeber
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Kabelverschraubung fir Kabel 2P+E, 3x1 mm?
2 Schmierstoff-Einlassschraube
(nur bei Ausfiihrung mit integriertem 1 |-Behalter)
3 1-4 koaxiale Ausgange
Medium: Hohlnadel fir Rohr g 2,5x0,5); Luft: M10x1
Druckregelventil (0 bis 3 bar)
Manometer
Ol-Ablassschraube
Rote Signallampe (min. Olstand)
Lufteingangsfilter (Offnung G 1/4)

00 ~NOo 0N

Abb. 4

Ausfuhrung mit integriertem Behalter
und elektronischem Impulsgeber
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1 Schmierstoffversorgung M10x1 (fur Rohrg6x1)
bei externem Behalter
2 Stromversorgungung — 2P+E (Kabel 3x1 mmg?)
3 Eingang Maschinenkontakt — 2P (Kabel 2x1 mm?)
4 Eingang Schwimmerschalter— 2P (Kabel 2x1 mm?2)
bei externem Behalter
5 Ol-Ablassschraube
6 Ventilentliftung mit Schalldampfer
7 Schwimmerschalter
8 Manometer (0 bis 4 bar)
9 1-4 koaxiale Ausgéange
Medium: Hohlnadel fir Rohr g 2,5x0,5; Luft: M10x1
10 Impulsgeber, elektronisch
11 Druckregelventil (0 bis 3 bar)
12 4 Befestigungsleisten g 10
13 Gehause fir 1 bis 4 Mikropumpen
14 Lufteingangsfilter (Offnung G 1/4)
15 Zwischenschmierung, manuell
16 Rote Signallampe (min. Olstand)
17 Absperrhahn
18 Behalter, 1 Liter

Abb. 5
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Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

VECTOLUB 4

Diese Baureihe umfasst kundenspezifische Steuer-
schranke.

Metall- oder Kunststoffgehduse,
1 bis 24 Ausgénge,
mit pneumatischem oder elektronischem Impulsgeber.

Einfache und schnelle Regelung der Dosiermenge fiir
jeden Ausgang Uber ein Einstellrad oder Dosierringe.

Pumpen aus Messing oder Edelstahl.
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Ausfiihrungsbeispiel
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Technische Daten
Anzahlder Ausgange: . ..., 1 bis 24

Dosierung je Ausgang . Pumpentyp A, B, E, F: 0-30 mm3/Impuls
Pumpentyp C, D: 0-90 mm?3/Impuls

Volumenanderung

mit Einstellrad pro Umdrehung . . . .. Pumpentyp B, F: 5 mm3
Pumpentyp D: 15 mm3
pro Dosierring . ...... Pumpentyp A, E: 3-5-10-15-20-30 mm3
Pumpentyp C: 30-45-60-90 mm3
Maximale Arbeitsfrequenz: .......... ... ... ... ..... 3 Hz
Behaélter, integriert oder extern. ... ....... 0,3; 1; 4; 6; 10 Liter
(oder +)

Werkstoffe:

Kunststoff, Aluminium, Messing, Viton-Dichtungen, Stahl
Druckluft: ........... Trockene und gefilterte Luft von 4-7 bar
Spannung: ....... 115V, 50/60 Hz; 230 V, 50/60 Hz; 24 V DC

Weitere Spannungen auf Anfrage.
Maximale eff. Viskositat des Schmierstoffs: . ... .... 400 mm2/s
Betriebstemperatur: ............ ... .. ..., —10 bis +60 °C.

Luftverbrauch je Ausgang: .. 50 NI/min (Dosierung < 0-30 mm3)
100 NI/min (Dosierung < 0-90 mm3)

Zusétzliche Funktionen

Unabhéngige Ansteuerung jedes Pumpenelementes — modulare
Funktion der Schmiereinheit.

— Steuerung der Pumpenelemente durch handbetéatigte, pneu-
matische Schalter.

— Automatische Steuerung der Pumpenelemente durch Elektro-
ventile, die lastabh&éngig von der Maschinensteuerung betétigt
werden.

Gruppenansteuerung der Pumpenelemente

— Maoglichkeit der Ansteuerung mehrerer Gruppen von Pumpen-
elementen durch mehrere pneumatische oder elektronische
Impulsgeber (unterschiedliche Schmierstoffe).

Steuergerat fur den Zyklus

— von Schmierzeit

— von Pausenzeit.

Spezialausfuhrungen, die
— bestimmte Vorschriften erflllen.
— besonderen Umweltbedingungen entsprechen (z.B. Edelstahl).

Spruhdisen siehe Seite 12
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Hydraulikschema

Elektrischer Schaltplan

S1 = Tragluft-Steuerventil

Y1 = Tragluft-Ventil 2/2 NC (P =2 VA /1,6 W)

S2 = Schmierventil-Steuerkontakt Kreislauf 1

Y2 = Schmierventil Kreislauf 1 —3/2 NC (P=2 VA /1,6 W)
S3 = Schmierventil-Steuerkontakt Kreislauf 2

Y3 = Schmierventil Kreislauf 2 - 3/2 NC (P =2 VA /1,6 W)
S4 = Schmierventil-Steuerkontakt Kreislauf 3

Y4 = Schmierventil Kreislauf 3—-3/2 NC (P =2 VA /1,6 W)
S5 = Schmierventil-Steuerkontakt Kreislauf 4

Y5 = Schmierventil Kreislauf 4 — 3/2 NC (P =2 VA /1,6 W)
S6 = Schmierventil-Steuerkontakt Kreislauf 5

Y6 = Schmierventil Kreislauf 5 - 3/2 NC (P =2 VA /1,6 W)
S7 = Schmierventil-Steuerkontakt Kreislauf 6

Y7 = Schmierventil Kreislauf 6 — 3/2 NC (P=2 VA /1,6 W)
SP = Druckluftschalter (5 bar)

F = Trennschalter mit Sicherung

Q = Trennschalter

7 dN10L03A
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Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

Disen und Verbindungsschlauche

In der Diise wird die exakt dosierte Olmenge zu Mikrotrépfchen Die verschiedenen Befestigungsarten ermdglichen es, die Duse
umgewandelt und punktgenau auf die Reibflache gebracht. So optimal auf die Reibflache auszurichten:

wird die Entstehung von Olnebel vermieden. Alle Parameter (OI- — Diise mit biegsamem Kupferrohr und Montageblock

oder Luftférdermenge, Luftdruck) sind am Aggregat einstellbar. — Diise mit Gliederrohr und Montageblock

Je nach Form und Abmessungen der Reibflache stehen ver- — Duise unmittelbar im Montageblock eingebaut

schiedene Dusen zur Auswahl: — Spezialduse fur Bandsage

Rundstrahldise Technische Daten

Sprihflache g 20 mm bei 50 mm Entfernung* (Winkel: ca. 20°) Temperaturbereich: ...................... _10 bis +60 °C

Breitstrahldlse

. ) Werkstoff
Spruhflache @ 20 x 40 mm bei 50 mm Entfernung* (Winkel: ca. (E)r[]:eo- € Messing
29 140°) . biegsames Rohr: ... ... .. ... Kupfer
Ringstrahlduse Gliederrohr: ... ... ... . POM
Spruhflache H = 15 mm bei g 50 mm* Montageblock: ....... ... Aluminium
*) Prufbedingungen: Anschlussteile: ............. Stahl, verzinkt und Messing
Luftdruck 1 bar, Ol: LUB200 — Viskosit&t 90 mm2/s bei 18 °C.
Einsatz der Mikropumpe: 5 mm3/Impuls — 3 Impulse/s
Es sind 2 Dusenreihen lieferbar:
— Volumenbereich 0 bis 30 mm3 und 0 bis 90 mm3
Zu jeder Dise gehéren 2 koaxiale Eingange
— fur Ol und fir Luft.
Die Verbindung zwischen dem Aggregat und der Duse erfolgt
durch ein mit koaxialer Kapillarleitung ausgerustetes biegsames
Rohr.
Koaxialleitungen (Luftrohr und Ol-Kapillarleitung) Magnetfu3 fur Befestigungsblock
Bestell-Nr. fur Luftdurchsatz Gewicht ca. [kg] Bestell-Nr. AC-3247
F10A-_000-BPC bis 30 mm3 0,2 bis 0,6
M,
FlZA-LOOO-B PC bis 90 mm3 0,3 bis 0,9
1=Llange 1,00 m N
2 =Lange 2,00 m
3 =Lange 3,00 m LI
4 = Lange 4,00 m
5=1Lé&nge 5,00 m 250
Magnetflache
Ubersicht der unterschiedlichen Anschlusstypen
Sprihdiuse
Spezial-
Leistungs- seitlicher anwendung:
bereich Rundstrahl Breitstrahl Rundstrahl Ringstrahl Bandséage
Typ [mm3/impuls] Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
0 bis 30 AC-3539-C AC-4255-C AC-3659-C - -
Sprihblock
30 bis 90 AC-3539-GD-C - - - -
Block und 0 bis 30 AC-3252-C AC-4256-C - - -
Gliederrohr 30 bis 90 AC-3252-GD-C - - - -
Block und 0 bis 30 AC-3184-C AC-3485-C AC-3657-C AC-3874-C AC-3885
biegsames
Kupferrohr 30 bis 90 AC-3184-GD-C - - - -
. -
%
r
-
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Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

Beispiel: Typ Spruhblock (Bestell-Nummern siehe Seite 12)
Diise mit Rundstrahl (dargestellt), M10x1 (< 30 mm3/Impuls)
74 Breitstrahl oder seitlichem M12x1 (< 90 mm3/Impuls)
5 28 Rundstrahl fur Luftanschluss
mj — 1
— 1. 1 ™~
O g © *
T
2x85,5 ‘ ‘ S
; | | _
M6 ‘ ‘ ‘ 15
Magnet (Option) Hohlnadel zum Anschluss des
Bestell-Nr. AC-3247 Schmierstoffrohres
22,5x0,5 (< 30 mm3/Impuls)
24x0,75 (< 90 mm3/Impuls)

Beispiel: Typ Block und Gliederrohr (Bestell-Nummern siehe Seite 12)

Diise mit Rundstrahl (dargestellt)
oder Breitstrahl
~340
6 28

10,

24

30

!

o

NY
914
=

2 x 85,5

Magnet (Option)
Bestell-Nr. AC-3247

Hohlnadel zum Anschluss des
Schmierstoffrohres

M10x1 (< 30 mm3/Impuls)
M12x1 (< 90 3/1 |
62,5%0,5 (< 30 mm¥/Impuls) X1 (< 30 mfimpuls)
24x0,75 (< 90 mm3/Impuls)

Beispiel: Typ Block und biegsames Kupferrohr (Bestell-Nummern siehe Seite 12)

Dise mit Rundstrahl (dargestellt),
Breitstrahl, seitlicher Rundstrahl

oder Kreisstrahl M10x1 (< 30 mm3/Impuls)
340 M12x1 (< 90 mm3/Impuls)
s 8 I\ fur Luftanschluss
(o) ﬂ_‘ C —
g F—r—— o .
m i = - i B
PN A% © / .
/ ‘ ‘ 300
2x85,5 [ L : I\
M6 e L ”””””” . 15
Magnet (Option
BestSII-Nr.(AF():-32)47 Hohlnadel zum Anschluss des
Schmierstoffrohres
22,5x0,5 (< 30 mm3/Impuls)
24x0,75 (<90 mm3/Impuls)

13




Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

Behalter

Werkstoff: Polyethylen (PE) Polyamid (PA) oder Metall
— Absperrhahn zum Schlief3en des Behalterausgangs bei Arbei-

ten an der Schmieranlage.
— Optische Olstandskontrolle

— Schwimmerschalter fiir minimalen Fullstand

Behalter- Schwimmer- Absperr- Eingangs- Ausgangs- Betriebs-
Bestell-Nr. inhalt Werkstoff schalter hahn filter filter temperatur | Gewicht max.
[Liter] [um] [um] [cl ca. [kg]

TKA79-V 1 PA - ° - 55 —10 bis +60 0,65
TK-179-VM [
TK-350-v 3,5 PE R ° 280 200/220 | —10 bis +60 0,12
TK-350-VMC °
TK-602-v 6 PAG - ° 400 200/220 | —10 bis +60 0,33
TK-602-VM [
TK-840-v 10 Aluminium R ° - 200/220 | —10 bis +60 0,76
TK-840-VM [

Technische Daten des Schwimmerschalters

Behéalter

TK-179-VM TK-350-VMC TK-602-VM TK-840-VM
Funktion Offnet bei Offnet bei Bei min. Fullstand Bei min. Fullstand

min. Fullstand min. Fullstand offnet Kontakt 1-2 und | 6ffnet Kontakt 1-2 und

Kontakt 1-3 schlief3t Kontakt 1-3 schlief3t

Kontaktart (Magnetkontakt) Offner Offner Wechsler Wechsler
Schaltspannung max. [V AC/DC] 240 250 250 250
Schaltstrom max. [A] 0,25 0,5 0,7 0,7
Schaltvermdgen max. [VA] 10 10 50 50
Temperaturbereich [°C] —10 bis +60 —10 bis +60 -10 bis +60 -10 bis +60
eff. Viskositat [mm?/s] <400 <400 <1500 <1500
Kontaktabstand [mm] 18 18 18
DIN 43650 (ISO 4400)
Geratesteckdose drehbar um 90° 90° 180° 180°
Schutzart (EN 60529) IP 65 IP 65 IP 65 IP 65
Isolationsklasse (VDE 0110-1/89) C C C C

14




Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

Behalter
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1 Einfullfilter 3 Schwimmerschalter *)
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Minimalmengenschmierung fir Schneid- und Formwerkzeuge

Behalter
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Hydraulikschema ’*@ ’*A“ 1 Schwimmerschalter 4 Absperrhgin
TK-602-VM | (nur bei TK-602-VM) 5 Wann
‘ ‘ Anschluss durch drehbare 6 Tra
| ‘ Geratesteckdose PG 11 — efestiounaslocher 29
L <> J fur Kabel 2P+E gung
L 2 Einfullstopfen
TK-602-V 3 Ausgang G 1/4
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TK-602-VM
370
310 278
12 286 255
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(Befestigung)
o911l

326

o
135 7
Hydraulikschema §
TK-840-VM |T 1 Be- und Entluftung 6 Schwimmerschalter *)
2 Einfullschraube *) 7 Ausgang: G 1/4, 9 tief
I I 3 Olstandsschauglas 8 Absperrhahn
P )
_ K _<_|><)_1:_<> 4 Ausgangsfilter
TK-840-V — — 5 Geratesteckdose *) nur bei TK-840-VM
TK-840-VM
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Anderungen vorbehalten!



