Beschreibung der Komponenten ® Verteiler

2.1.2 Einleitungsverteiler

Je nach Hersteller werden diese Bauelemente unter-
schiedlich bezeichnet, z.B. als Verteiler, Dosierelement,
Zumessventil u.a.

In der konstruktiven Ausfilhrung kann man zwischen
statischen und dynamischen Verteilern unterscheiden,
die sich wiederum je nach Schmierstoff in ihrer Bauart
unterscheiden.

Statische Ausfiihrung:

Bei statischen Verteilern sind Hauptleitung und
Schmierleitung wahrend des Druckaufbaus in der
Hauptleitung durch Dichtelemente hermetisch vonein-
ander getrennt. Ein ,,Durchschieben” 7) von der Haupt-
leitung zur Schmierleitung wird dadurch verhindert,
auch wenn der Druckaufbau langsam (quasi statisch)
erfolgt.

1) Kolbenverteiler dosieren Schmierstoffmengen von
0,01 cm3 bis zu 2,5 cm3 je Schmierimpuls.

Bei diesen kleinen Mengen fiihren geringe Undicht-
heiten im Verteiler zu unerwiinschten zuséatzlichen
Schmierstoffmengen.

Je nach dem Grad der Undichtheit, der Olviskositét,
dem Druck und der Druckbeaufschlagungszeit kann
die Sollmenge (berschritten werden. Die Uberschrei-
tung der Sollmenge wird als ,,Durchschieben”
bezeichnet.

Dynamische Ausfiihrung:

Bei den dynamischen Verteilern ist die Hauptleitung von
der Schmierleitung wahrend des Druckaufbaus nur
durch einen kleinen Spalt voneinander getrennt. Der
Druckaufbau muss mdglichst schlagartig (dynamisch)
erfolgen. Unter unglinstigen Bedingungen — langsamer
Druckanstieg (> 1 s bis max. Druck) — kdnnen diese
Verteiler ,durchschieben®.

2.1.2.1 Vorschmierverteiler (statisch)

Jedem Verteilerausgang darf nur eine Schmierstelle
zugeordnet werden. Eine Aufteilung des Schmierstoffes
hinter dem Verteilerausgang auf mehrere Schmierstellen
ist in keinem Falle zulassig.

Die folgenden Einleitungsverteiler gehdren zu den am
haufigsten eingesetzten Geréten.

Technische Daten

Dosierbereich je nach Bauart . ... 0,01 bis 1,5 cm3/Hub
Betéatigungsdruck

je nach Bauart und Schmierstoff ....... 0,8 bis 2 MPa
Betriebsdruck max. ............ ... ... . ..., 4 MPa
Betriebstemperatur .............. —25 °C bis +80 °C
Schmierstoff je nach Bauart . ........... Ole mit einer

Betriebsviskositat von
15 bis 2000 mm2/s;
FlieBfette der NLGI-KI. 0, 00, 000;
Fette der NLGI-KI.1, 2
Der Schmierstoff beeinflusst auch die anderen Bau-
elemente der Anlage wie Pumpe und Behalter, sowie
den Rohrleitungsdurchmesser des Schmiersystems.
Achtung: Verteiler nur mit der vorgeschriebenen
Schmierstoffart verwenden.

Sonderausflihrungen sind auch fur Fette der NLGI-
Klassen 1 und 2 einsetzbar.

Bauart

Je nach GréBe der Dosierung unterscheiden sich die
Verteiler in ihrer Bauart.

Mehrstellige Verteiler haben ein Zinkdruckgussgehéause,
welches in den Verlauf der Hauptleitung eingebaut wird
(Abb. 1). Einstellige Verteiler, sogenannte Dosiereinheiten
werden auf Verteilerleisten montiert (Abb. 2).
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Abb. 1 Mehrstellige Kolbenverteiler
in unterschiedlichen BaugréBen

Die Verteilerauslasse werden durch Rohrleitungen mit
den Schmierstellen verbunden. Fir Schmierstellen-
leitungen wird am haufigsten Rohr mit AuBendurch-
messer 4 mm verwendet.
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Abb. 2 Verteilerleiste mit Dosiereinheit



Im Folgenden finden Sie Informationen
zu einem Teil unseres Leistungs- und
Serviceportfolios.

Sollten Sie hierzu oder zu anderen
Produkten Fragen haben, treten Sie
jederzeit gern in Kontakt mit uns:

Tel: 03573-14800
info@vogel-gruppe.de

* Parker Store

* Komponenten

* 3D-Rohrbiege-Service

* Wartung und Service

* Hydraulik & Pneumatik
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* Druckluft-Service

* Schmiertechnik
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Hauptsitz Senftenberg
Laugkfeld 21, 01968 Senftenberg Tel: 03573 14 80-0
Bereitschaft: 0160 718 15 82 E-Mail: senftenberg@vogel-gruppe.de

Niederlassung Dresden
Niedersedlitzer Str. 75 . 01257 Dresden Tel:0351 79 57 178
Bereitschaft: 0160 71 81 584 E-Mail: dresden@vogel-gruppe.de

Niederlassung Frankfurt/Oder
Wildbahn 8, 15236 Frankfurt/Oder Tel: 0335 52 15 081
Bereitschaft: 0160 71 81 584 E-Mail: frankfurt@vogel-gruppe.de

Niederlassung Genshagen & Rohrbiegezentrum
Seestr. 20, 14974 Genshagen Tel: 03378 87 90 67
Bereitschaft: 0171 22 65 930 E-Mail: genshagen@vogel-gruppe.de

Vertriebsgebiet Leipzig
Tel.: +49 160 7181581 . E-Mail: leipzig@vogel-gruppe.de

Niederlassung Schoneiche
August-Borsig-Ring 15, 15566 Schoneiche Tel: 030 64 93 581
Bereitschaft: 0160 71 81 590 E-Mail: schoeneiche@vogel-gruppe.de

Industrie-Hydraulik Vogel & Partner GmbH .
Laugkfeld 21 . 01968 Senftenberg, Tel.: 03573 1480-0

info@vogel-gruppe.de .
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Beschreibung der Komponenten ® Verteiler

Eine weitere Ausflhrung sind Einzel-Dosiereinheiten,
die direkt in die Schmierstellen eingeschraubt werden
(Abb. 3). Vorteil: keine Schmierstellenleitung — dadurch
groBere Sicherheit der Anlagenfunktion.

4 é_
Abb. 3 Dosiereinheiten zum direkten Einschrauben
in die Schmierstelle

Diese Dosiereinheiten stehen als gerade (G), als Winkel-
(W und L) und als T-Ausflhrung zur Verfligung.

Die Dosiereinheiten der Ausfiihrungen L und T haben
einen Hauptleitungsdurchgang und kénnen ,,in Reihe“
montiert werden (Abb. 4).
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Abb. 4 T-Dosiereinheit

Dosierung (Abb. 5)

Die Dosiermenge eines Verteilerausgangs wird durch
die wirksame Kolbenfldche und den Hub des Kolbens
@ bestimmt. Der Hub des Kolbens wird durch den
Dosiernippel @ begrenzt. Durch Austausch des Dosier-
nippels kann die Dosiermenge verandert werden.

Funktion

Je nach Dosierbereich ist die konstruktive Ausfiihrung
der Verteiler unterschiedlich. Kolbenverteiler mit einem
Dosierbereich 0,01 bis 0,16 cm3/Hub haben ein fest-
stehendes Uberstrémrohr fiir die Umstrémung des
Schmierstoffes, der wéhrend der Druckphase unterhalb
des Kolbens ® vorgelegt wird.

Kolbenverteiler mit dem Dosierbereich 0,1 bis 1,5
cm3/Hub haben ein im Kolben eingebautes Ventil @.
Die mit dem Steuerstiick verbundene Manschette folgt
dem Kolben wahrend des Vorlaufes und eilt ihm
wahrend des Umschiebevorganges (Rtcklauf) voraus.
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Dosierbereich 0,01 bis 0,16 cm3/Hub
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Abb. 5.1 Abb. 5.2 Abb. 5.3
Ruhestellung Férdertakt Umschiebetakt

Dosierbereich 0,1 bis 1,5 cm3/Hub

Abb. 5.4
Ruhestellung

Abb. 5.5
Fordertakt

Abb. 5.6
Umschiebetakt

Abb. 5 Funktion des Kolbenverteilers
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Abb. 5.1/5.4 Ruhestellung
Die zur Schmierstelle auszuschiebende Schmierstoff-
menge befindet sich im Férderraum @.

Abb. 5.2/5.5 Foérdertakt

Die Pumpe férdert in die Hauptleitung Schmierstoff und
baut dort den erforderlichen Druck fiir den Férdervor-
gang auf. Der Schmierstoff stromt um die Manschette
@, in den Kolbenraum ® und bewegt den Kolben @
gegen die Federkraft der Feder ®. Der Uber dem
Kolben befindliche Schmierstoff wird dadurch aus dem
Verteiler zur Schmierstelle geférdert.

Der Pumpendruck von 1 bis 2,7 MPa bei Ol und bis

4 MPa bei FlieBfetten abzlglich der entgegenwirkenden
Kraft der Kolbenfeder ® steht flir die Schmierstoff-
férderung zur Verfiigung.

Abb. 5.3/5.6 Umschiebetakt

Nach Beendigung der Schmierstoffférderung durch die
Pumpe wird der Druck in der Hauptleitung durch
Ventilfunktionen auf 0,05 MPa (bei FlieBfettverteilern
0,3 MPa) entlastet. 7)

Olverteiler haben einen Umschiebedruck von 0,1 MPa,
d.h. der Druck in der Hauptleitung muss unter diesen
Wert sinken. FlieBfettverteiler haben einen Umschiebe-
druck von 0,3 MPa.

Sobald der Druck in der Hauptleitung absinkt, drickt
die Feder ® auf den unter dem Kolben befindlichen
Schmierstoff. Dadurch wird die Lippe der Steuer-
manschette @ gespreizt und diese nach unten bewegt.
Sie gibt dann die Umsteuerbohrung ® frei. Der
Schmierstoff wird aus dem Kolbenraum @ Uber ent-
sprechende Bohrungen in den Federraum @ gedruckt.
Der Kolben @ hat in der unteren Lage wieder seine
Ruhestellung und der Verteiler ist fir den nachsten
Schmiervorgang vorbereitet.

Der Weg der Steuermanschette hat in beiden Ausfih-
rungen ein Verlustvolumen zur Folge. Deshalb wird
nach Beendigung des Férdervorganges ein geringer
Anteil der Schmierstoffmenge aus der Schmierleitung
zurtickgesaugt. Dieses Verlustvolumen wurde bei der
Berechnung des Dosiervolumens einheitlich mit 25 %
der Gesamtverteilerdosierung bertcksichtigt.

Da dem Fullen des Federraumes das Ausschieben des
Schmierstoffes zur Schmierstelle vorangeht, werden
diese Verteiler als Vorschmierverteiler bezeichnet
(Gegensatz: Nachschmierverteiler, Kap. 2.1.2.3).

Bei dieser Verteilerkonstruktion werden zur Abdichtung
der bewegten Teile Weichdichtungen verwendet.

1) Entlastung bzw. Entlastungsvorgang:

Far die Funktion der Verteiler ist innerhalb eines
Schmiervorganges ein Druckwechselvorgang
erforderlich.

Zur Betéatigung der Kolbenverteiler ist eine Druck-
steigerung von ca. 0,05 (0,3) MPa bis auf 1-4 MPa
erforderlich. Wéhrend dieser Phase wird die Haupt-
leitung unter Druck gesetzt, die Verteiler werden
durch Druckaufbau betétigt. Das heil3t, beim
Vorschmierverteiler wird der Schmierstoff zur
Schmierstelle geférdert, beim Nachschmierverteiler
wird die Dosierkammer fir den nédchsten Schmier-
vorgang geladen.

Danach wird die Pumpe abgeschaltet und der Druck
in der Hauptleitung wird wieder auf den Ausgangs-
wert abgebaut. Diesen Vlorgang bezeichnet man als
Entlastung.
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2.1.2.2 Vorschmierverteiler (dynamisch)

Im Unterschied zu den statisch arbeitenden Verteilern
(2.1.2.1) entfallt bei den dynamischen Vorschmierver-
teilern oder Impulsverteilern die Umsteuermanschette
bzw. das Umsteuerventil.

Das zu dosierende Schmierstoffvolumen wird beim
Entlastungsvorgang von der unteren Kolbenseite Uber
das Spiel zwischen Kolben und Gehause zur Kolben-
oberseite umgeschoben. Fir eine einwandfreie Funktion
dieser Bauart muss der Verteiler den Férderhub in einer
Zeit <1 s durchlaufen, d.h. der Druckanstieg in der
Hauptleitung muss schlagartig (,,dynamisch®) erfolgen,
da der Verteiler wéhrend der Zeit des Kolbenhubes tber
das Kolbenspiel zuséatzlich zur vorgesehenen Dosier-
menge weiteren Schmierstoff zur Schmierstelle flieBen
|&sst.

Um einen schlagartigen Druckaufbau in der Haupt-
leitung zu erreichen, muss die Pumpe eine ausreichend
groBe Foérdermenge je Zeiteinheit anbieten. Im Vergleich
zu den statischen Verteilern weist diese Bauart eine
geringere Anzahl von Teilen auf und kann daher kosten-
gunstiger gefertigt werden.

Technische Daten

Nieder- Mittel-
druck druck
Dosierbereich [cm3/Hub] .......... 0,02-0,1 0,01-0,2
Betatigungsdruck [MPa] ........... 0,8 2,5
Betriebsdruck [MPa] ................. 4 4
Schmierstoffe:
Ole,
Betriebsviskositat [mmz2/s] ..... 10-500 100-1000
FlieBfette, NLGI-Klassen ........ — 000, 00
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